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ABSTRACT: 

The invention relates to the method for manufacturing various types of 
containers from bark of unworked cork, such as a window box 1, in which the 
sides 2, forming half-shells, are, after a series of preliminary preparation 
operations, joined to end cheeks or liner plates 3 which are moulded into the 
bottom and onto the sides. <IMAGE> 
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Precede de fabrication de contenants normalises a partir d'ecorces de liege brat et de recuperation des chutes de 
coupe. 



(|^ invention concerne le mode de fabrication de differents 
types de contenants k partir d'ecorces de liege brut telle une 
jardiniere 1, dont les f lanes 2 formant demi-coquilles sont 
apres une serie d 'operations pnMimrnaires de preparation, as- 
semblies sur des Masques ou des plaques d'endurt 3 moutees 
dans le fond et sur les cdtes. 
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Procdd£ de fabrication de contenants normalises a partir d'^corces de 
liege brut et de recuperation des chutes de coupe. 

Le procede objet de ia prdsente invention, concerne" aussi bien la fabri- 
cation de contenants, que la recuperation des chutes issues de la coupe 
et du faconnage du materiau. Le debouche actuel du liege est la fabrica- 
tion de bouchons, la trituration et son incorporation dans des isolants 
pour 1' habitat, ainsi que des feuilles d'agglomeres pour la decoration. 
Le materiau utilise dans le cadre de U invention est l'ecoree de liege 
a l«etat brut. II est utile de preciser que le liege forme une premiere 
ecorce sur le chgne, de couleur grise, et de surface tres irreguliere 
et tres belle, que l»on nomme le liege male. Apres un premier ecorcage 
ou "levee", il se forme une seconde ecorce de couleur brune, plus regu- 
liere et plus compacte : c'est le liege industriel dit "bouchonnable". 
La premiere levee ne rapportant quasiment rien a court terme, nombre 
15 d'arbres ne sont pas leves et laisses dans un etat de quasi-abandon. La 
revalorisation du liege male presente done un double avantage: ecologi- 
que d'une part, en contribuant a l'entretien de la suberaiet economique 
d' autre part, en rentabilisant les "metiers, de la foret" generateurs d« 
emplois. Cependant, cette rentabilisation ne peut Stre obtenue que si 
20 l'on est en mesure d'utiliser la quasi-integralite de la matiere premier 
issue des levees. Si l'on n'utilise que les tubes FIG.l (1) k 1' exclu- 
sion des planches (2) on n'arrivera pas a remunerer le travail du fores- 
tier. En effet, la levee des "tubes" necessite une dexterite et des con- 
ditions hydrometriques particulieres qui n'offrent qu'un faible pourcen- 
tage de reussite. De meme, si l'on n'utilise qu'une fraction de la sur- 
face des planches PIG. 2, la quantite de chutes est telle que le prix de 
revient s'en trouve excessivement majore. C'est dans cette optique que 
1« invention de'veloppe outre la fabrication de contenants, 1 'utilisation 
des chutes de coupe issus de cette fabrication. 

La difficulte dans la realisation d'objets a partir du liege "tout-venan- 
est l'irregularite du materiau rendant, en l'etat, tres difficile voire 
impossible la realisation d'une serie d'objets de meme format. L'inven- 
tion se propose done de rendre compatibles les aieas de la matiere pre- 
miere de configuration "sauvage", avec les imperatifs lies a une produc- 
35 tion en serie d' articles de mgme format a configuration "fonctionnelle" 
sans que cette transformation n'altere l'aspect authentique et naturel 
des objets fabriques qui en font tout l'attrait. 

Comme dans une "pelleterie forestiere", chaque "peau" en l'occurence 
chaque ecorce levee est examinee pour en tirer le meilleur usage possible 
compte tenu de sa texture, son cintrage naturel, son epaisseur, son 
aspect etc.Cet examen et ce tri preiiminaires seiectionnent les ecorcec 
en fonction des contenants que l'on souhaite realiser. 
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Pour realiser une sirie d'objets de meme format, il sera ne"ees8aire que 
les icorces subissent un travail d'uniformisation PIG. 2-6. La premiere 
operation FIG. 2, consiste a procider par sciage a la decoupe des tubes 
(1) et des planches (2). Les ecorces e"tant naturellement plus ou moins 
cintrees en fonction du diametre de l'arbre, on ituvera les planches 
pour les laver et les ramollir avant de les se"cher sur un gabarit. Pour 
accentuer ce cintrage, on operera.FIG 3 avant ituvage, au travers des 
zones les plus epaisses de l'ecorce, un rainurage (3) d« affaiblissement 
ou une coupe transversale d'amincissement PIG. 5. Par contre, pour une 
piece trop cintree PIG 4 que 1- on souhaite redresser, on la sciera longi- 
tunalement en deux fractions avant ituvage et s^chage sous presse pour 
l'aplanir le plus possible. La surface interieure de l'ecorce Bera PIG.7 
au besoin uniformisee a l'aide d'une couche d'enduit (4), colmatant les 
fiBsures, nivelant les asperitis, jointant les raccords (7) de sciage 
15 entre les planches juxtaposees pour en assurer l'^tanch^it^. Lea aifauts 
de la surface exterieure FIG. 6, seront repares par le collage"d'e"cailles' 
de liege£ prilevees sur des chutes, au-dessus des endroits abimes (6). 
Les petites fissures, les raccords exterieuss seront comble"s avec du 
mastic et peints dans une couleur approchante de celle de l'icorce pour 
20 les rendre les moins apparentes possibles. 

La realisation de certains contenants pent Stre opiree avec une eeule 
ecorce. D'autres contenants, plus importants, necessitent la juxtaposi- 
tion de plusieurs forces. Certains sont a fond ouvert, d'autres a fond 
ferine", d'autres enfin sont feme's des deux cotes. 
25 La fermeture des cote's PIG. 8/9 d'une ecorce (ou de plusieurs icorces as- 
semblies) peut gtre opsree par le remplissage de 1' Ecorce FIG.9 d'un 
enduit (8) autour d'une empreinte (9); le moulage direct d'une plaque (11 
sur le(s) cote-(s) considered); la fixation de flasque(s) (10), d'un 
grillage (12) etc... 

Pour realiser FIG.10 a 12, un cylindre a fond ouvert (cache-pot) ou fer- 
me- (cuve.bassin, jardiniere...) les decrees prealablement preparees seront 
assemblies les unes aux autres par l'entremise de pieces de raccordement 
(13) (bois/mdtal/plastique) , fixees a cheval au-dessus du point de jonc- 
tion (14) de la tranche des ecorces. Leur courbure sera plus ou moins 
accentue-e suivant le diametre requis. La juxtaposition de ces pieces for- 
.me une "rondelle" (15) couvrant le chant supe'rieur et .inferieur du cy- 
lindre. Pour renforeer, au besoin, 1' assemblage, le liege dibordant la 
circonf erence exterieure de cette "rondelle" sera fraise" en une zone 

(16) dont la hauteur sera proportionnelle a celle de la bande de cerclage 

(17) . En doublant la hauteur de cette bande on peut solidaiiser deux 
cylindres superposes et creer ainsi des "colonnes" de liege de la hauteur 
voulue. Les raccords de jointure (14) pourront gtre combles et masauis 
comme precedemment decrit. 
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La jardiniere, PIG .13 a 16 sera rdalisee par assemblage de deux ecorces 
formant demi-coquilles FIG. 13, dont I'Scartement r<5glable determinera la 
largeur, et une coupe transversale, formant meplat, la hauteur. 1 
La longueur de la jardiniere ayant deja eteS pre-d6termin<5e lors de la 

5 decoupe initiale des ecorces FIG.2. Les cot^s seront fermes FIG. 14 par 
le moulage interieur d'une plaque en ciment, fibro-ciment,resine (ll) # Des 
crochets (18) PIG. 8-13, fixes dans les bords des flancs en lifege, seront 
noy^s dans l f enduit de moulage pour en ameliorer la prise. Apres s^chage 
des traverses de renfort formant les pieds(l9) et les poigndes(2&) seront 

0 visseSs ee part et d f autre dans le liege au-dessus de l'enduit. Le,fond de 
la jardiniere PIG. 15* sera lui-mSme moulg, et au besoin renforc^ par ujie 
plaque de zinc. La surface int^rieure moulee sera,au besoin, badigeonn^e 
d»un produit hydrofuge pour en assurer 1" impermeability. Des* trous dispo- 
ses dans le fond assureront le drainage de I'eau. L 1 assemblage de cette 

5 jardiniere peut. ggalement Stre op&r<§ PIG. 16, par I'entremise de flasques 
(10) en bois, m£tal ,plastique, le fond pouvant 8tre constitue par une pla- 
que ou gouttiere perforee (21). Un longeron/rigidifiera 1" assemblage. 
Le contenant peut se presenter egalement sous la forme d'une barquette, 
ou d'un coffret FIG. IT a 21. On obtiendra ce dernier (23) par une coupe 

0 de l'6corce en trois fractions. Cette coupe en biais et "a vif n (24) est 
operee au milieu de I'ecorce de part et d f autre du couvercle (25), afin 
que la courbure naturelle de celui-ci soit dans le prolongement du cin- 
trage et du "dessin" des hervures des faces avant(26) et arri&re(27) du 
coffret. Le fond (28) et les cotes (10) pourront Stre obtenus par decou- 

5 page et pliage d'une feuille (29) PIG. 19, en plastique, metal, carton, ou 
par assemblage en bois de trois pieces independantes. Si la hauteur du 
coffret n'est pas suffisante, des longerons de rehausse (30) seront inter- 
cales entre les bords de I'ecorce et le fond PIG.17. Un flanc d'ecorce(2) 
d'une seule pi&ce, peut Egalement former le couvercle pivot ant FIG. 18 d* 

0 un contenant muni de charniferes (50). L f augmentation de la capacity du 

coffert sera egalement obtenue FIG. 20, par la deJcoupe longitutinale angu- 
laire n k vif (24) d'un couvercle (25) dans un tube (l) dont les bords 
d€coup£s lors du levage sur le tronc, seront amends par une coupe trans- " 
versale a la hauteur des flasques (10) permettant au tube de reposer et 

5 d'Stre fixe sur la plaque de fond (28). Ces diffdrents cof frets, dont la 
surface int«*rieure peut rester brute ou revetue de cire,paraffine,r£sine, 
PIG.T, se prgtent a de multiples applications : contenant ideal de pro-, 
duits naturels (herbes,epices,miel.. .) de confiserie et autres. 
Sans couvercle, ce coffret se transforme FIG. 21 en barquette (31) pouvant 

0 contenir de la cire de bougies, de petit bac pour caches. Eecouverte de 
cellophane (32), ou d'un film plastique retractable, ces barquettes am<5- 
liorent la presentation de fruits sees, p&tes de fruits et confiseries 
diverses. 
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la realisation de cache-pots(-vases) , ou presentoirs de bouquets sees, 
sera obtenue FIG.22, en fixant sur les bords a. 1'arriere de l'ecorce (2) 
un grillage (12) dont la surface sera plane FIG.8, angulaire FI&.22, ou 
eintree. Si necessaire, le fond sera obtenu par un pli (33) F1Q.8 trans- 

5 versal, rabattant cette grille sur la tranche inferieure de l'ecorce. 

Une tige de m^tal soudee (34) rigidifiera le bord superieur de la grille. 
Si le panier ainsi constitue" forme un quart de cercle FIG.22, on pourra 
le fixer dans l'angle d'une piece. Avec deux paniers juxtaposes FIG.-22, 
on forme un demi-cercle, avec quatre panders, un cercle. On peut disposer 

10 dans chacun des paniers un pot (36), -un vase, - un bouquet de fleurs 
sechees, etc... leur legerete facilite leur fixation au mur, en ligne- 
sur un balcon, ou directement a terre ou sur pieds. Ces modules sont so- 
lidarises entre eux par un jeu de clips ou de vis/ecrous au travers des 
evidenents des grilles. 

15 Pour confectionner des contenants de configuration angulaire FIG. 23-24, 
il sera necessaire de disposer de panneaux d'Scorces de liege. Ces panl 
neaux seront realises a partir de bandes (38) d'ecorces sciees. 
Ces bandes sont juxtaposes et fixees entre-elles par collage et/ou par 
1 entremise de pattes metalliques (39) rivetees entre-elles. Ces bandes 

20 de meme longueur sont fixees sur des tasseaux (40). Les panneaux ainsi 

realises sont ensuite assembles par des equerres fixees sur les tasseaux 
FIG.24. Bien que pouvant etre munis d»un fond, ces assemblages, sont 
essentielleaent destines k "habiller" la peripherie de contenants deja 
constitues, en pierre ou en ciment, voire en plastique, pour en ameliorer 

25 l'esthetique. 

Comme precise dans le preambule du present expose, 1'utilisation des nom- 
breuses chutes obtenues par la decoupe et le faconnage de ces differents 
modeles de contenants est indispensable si l'on veut maintenir le prix 
de revient de la matiere premiere dans des limites acceptables. Pour ce 
faire, 1- invention developpe ci-dessous des solutions permettant la reu- 
tilisation de 1 • integrality de ces rebuts et de ces chutes. 
Apres avoir ete broyees, les chutes de liege sont transformees en parti- 
cules qui seront tamise'es en fonction de leur grosseur. 
Les particules fines, telle la -poudre de liege- remplacera avantageuse- 
3, ment la peinture pour recouvrir les flasques plaques d'enduit, mastic 

pxeces de raccordement, tetes de vis.... dont la surface aura ete preala- 
blement enduite de colle, afin de les recouvrir par projection des parti- 
cules sur ces surfaces, et de les integrer dans 1'esthetique et la cou- 
leur naturelle de 1' ensemble ,du contenant. 

D'autres particules conditionnees en vrac, serviront a alleger, par amal- 
game direct avec la terre, les sols lourds argileux...afin de les aerer 

^S^ e !\ LeS gr ° SSeS PartiCUlBS de *4**» remplaceront avantageusement 
le sable e„ le gravier au fond des pots, jardinieres et bacs de culture 
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En outre, afin de pouvoir mettre a profit, au gre des saisons et des 
conditions climatiques, les propriety isolantes des particules de liege 
tout en facilitant leur mise en place et leurlamovibilite autour des 
plants concernes, 1' invention dEveloppe ci-dessous un mode de condition- 

5 nement original et particuli&rement pratique de ces particules, 

Apr&s les operations de broyage et de taml sage, complfetees par une £ven- 
tuelle sterilisation, les particules de liege calibrees sont FIG. 26 
mises dans des filets (43). Ces filets en fibres imputrescibles, auront 
des mailles dont la dimension sera inferieure au calibre des particules 

10 contenues PIG. 26 (coupe x-y). 

Ainsi remplis, ils forment des coussinets(44) ou des boudins (45) d 1 iso- 
lation, dont la flexibility et la souplesse leurs permettent d'Epouser 
le relief du sol et la forme souhaitee PIG. 25 autour du pied des plants 
arbustes, arbres que l'on souhaite proteger et isoler. Ces filets (43) 

15 plus ou mo ins remplis de particules de liege (42), laissent en effet 

passer l»eau et I 1 air, mais ils sont suffisamment opaques pour liiniter 
la repousse des mauvaises herbes au pied des plants ainsi proteges. 
Suivant le mode de fabrication des filets et le mode de conditionnement 
choisi on peut disposer de filets "a 1' unite" ou "en.continu" forman-t 

20 des bandes de coussinets ou des "chapelets 11 de boudins que l^n. section- 
ne a la longueur voulue. 

Ils sont maintenus en place par l'entremise d'arceaux (46) en fil de 
fer PIG. 25/27, directement fichus en terre au travers des mailles, ou 
maintenus autour des troncs, par des sangles, lanieres ou tendeurs. 

25 Ces boudins et coussinnets peuvent §tre done facilement enleves, lav£s, 
sech£s, remis en place et servir durant de nombreuses annees. 
Les propriitis isolantes du liege li mi tent 1 1 evaporation de I'eau du 
sol, emp&chant ainsi la formation de crofttes formies par une Evaporation 
trop rapide surtout en sols argileux et calcaires. Ils permettent, en 

30 maintenant le sol frais plus longtemps, d'espacer les arrosages durant 
la canicule, notamment lorsque le deficit hydormEtrique de la nappe 
phrEatique provoque l 1 interdiction ou une limitation sEv&re des arrosage 
En donnant k ces coussinets d* isolation une forme en demi-circonference, 
(47), il suffira de deux filets maintenus bout a bout pour entourer le 

35 pied d'un plant. Le rayon de ces coussinets sera proportionnel k l 1 im- 
portance de la surface h recouvrir. 

La fermeture des filets en boudins, obtenus.par le dErouleraent d'une 
gaine, au fur et a mesure du remplissage, peut §tre effectuEe par I'en- 
tremise d* agrafes (48) ou de liens mitalliques ou plastiques. 
40 Les coussinnets pourront gtre fermes par I'entremise de coutures (49). 
Afin de se confondre avec le milieu ambiant, les filets auront un colo- 
ris proche de celui du sol et de celle des particules contenues. 
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1) Proee'de de fabrication de contenants normalises a partir d' ecorces 
de liege brut, caracterise en ce que le mode de dScoupe ou de fragmen- 
tation du materiau, combine a differents moyens d'uniformisation inter- 
ne et externe de la forme et de la surface des pieces, ainsi qu'a des 
moyens d' assemblage appropries, permettent la confection de contenants 
de configuration et dimensions pre"-determinees , ainsi que la recupera- 
tion et le conditionnement des chutes de coupe issues de cette fabrica- 
tion. 

2) Dispositif suivant la revendication 1, caracterise* en ce que les 
moyens de decoupe et d'uniformisation des ecorces sont pbtenus par une 
aerie d' operations de sciage des pieces dans les planches et tubes d« 
Ecorces, d'affaiblissement de leur dpaisseur par rainurage longitutinal 
ou amincissement transversal, d'etuvage et de sdchage sur gabarit, les- 
dites operations etant, le cas echeant, complies par l'adjonction d'un 
enduit d'uniformisation et d'etancheite de leur face interne, ainsi que 
la pose en leur face externe d'ecailles de liege, de joints de mastic 

et retouches de peinture, afin d'en corriger les defauts, Sparer les 
fissures, masquer les raccords d'assemblage et ameiiorer leur presentatit 

3) Dispositif suivant les revendi cations 1,2, caracterise- en ce qu'une 
20 ecorce ou plusieurs ecorces assembiees.dont l'interieur est prealablemen- 

rempli d'une pSte/resine durcissante autour d'une empreinte, ou obture d 
un enduit solidifie dans le fond et sur le(s) cote(s), ou ferme par 1'en- 
tremise d'un fond,de flasque(s),d.un grillage ou par la combinaison de 
ces different* precedes, forme un contenant aux dimensions pre-determine e£ 
25 4) Dispositif suivant les revendications 1,2,3, caracterise en ce que le 
contenant est un cylindre, forme par la juxtaposition de planches de 
liege cintrees, fixees les unes aux autres en leur tranche superieure et 
inferxeure par des pieces de raccordement disposees en ciroonference don- 
la courbure est fonction du diametre requis, ledit assemblage etant au 
30 besom renforce par une bande de cerclage apposee sur la peripherie ex- 
terne du cylindre au-dessus d'une zone de liege prealablement fraisee 
ladite bande de cerclage permettant, en outre? 8 *^ augmentation de sa' 
hauteur de chevaucher et rendre solidaires deux cylindres superposes. 
55 5) Dispositif suivant les revendications 1,2,3, caracterise en ce que 
l'assemblage de deux demi-coquilles d'ecorces de liege prealablement 
decoupees et dont 1'ecartement correspond a la largeur requise, sont 
fixees sur des flasques usines ou rendus solidaires par moulage interne 
d un enduit (ciment/resine) formant le fond et les cotes, et dont des 
crochets noyes dans 1' enduit ainsi que des traverses en assurent le ren- 
forcement, afin de realiser un contenant, tel une jardiniere, de forme 
et dimensions pre-<determinees. 
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6) Dispositif suivant les revendications 1,2 ,3r caracterise en ce que 
des bandes de liege pr^alablement seizes, collees et rivet^es entre- 
elles, et dont les extr£mit£s sont fix£es sur des tasseaux, forme des 
panneaux de liege, dont 1* assemblage par l'entremise d'dquerres permet 
I'habillage periph£rique de contenants deja formes. 

7) Dispositif suivant les revendications 1,2,3, caract£ris£ en ce que le 
fixation a I'arri&re et sur les bords A' une £corce de liege cintr^e, 
d'un grillage de surface plane, arrondie ou angulaire, formant les ,cot£s 
et le fond d'un panier, dont la configuration modulaire permet par la 
simple juxtaposition et fixation de plusieurs paniers la composition »de 
diff ^rentes combinaisons geom£triques d 1 assemblage. 

8) Dispositif suivant les revendications 1,2,3 caract£ris4 en'ce que 
le contenant est un coffret dont le couvercle est constitu^ par une 
plaque de liege cintree munie de charnieres, ou un coffret obtenu par 
la fixation d'une 6corce directement sur le fond ou par l'entremise de 
longerons de rehausse*, ladite £corce etant prealablement scindee par 
sciage longitutinal angulaire en trois fractions, dont la partie centra* 
le forme le couvercle amovible s'inscrivant lors de son emboitage dans 
la courbure naturelle de l'ecorce et le prolongement des faces avant et 
arriere du coffret, ou encore une barquette sans couvercle dont le con- 
tenu est protege par un film retractable ou une feuille de cellophane, 
ainsi que par un fond et des cotes obtenus directement par decbupage et 
pliage d'une feuille ou par assemblage de plaques. 

9) Dispositif suivant les revendications precedentes, caract6ris3 en ce 
que la recuperation des chutes de coupe broy^es et tamisees sont utili- 
sees en remplacement de la peinture, par projection de ces particules 
sur les surfaces encollees des mat£riaux. et pieces utilises pour !■ 
assemblage des ecorces et la formation du fond et des cot£s« 

10) -Dispositif suivant la revendication 1, caract£ris£ en ce que les 
chutes d' ecorces sont successivement broyees, tarnishes, et au besoin 
st£relis(Ses, afin de permettre soi± leur incorporation directe dans les 
terres a alleger et a drainer, soit leur conditionnement h l'int&rieur 
de coussinets et boudins de forme droite ou arquee, fabriqu<5s a l'uniteS 
ou.en continu a partir d'un filet imputrescible, d'une couleur proche 

de celle du sol, et dont la dimension des mailles est inffrrieure a celle 
du calibre des particules contenues, afin de permettre 1' adaptation et 
l'amovibilite de cette couche de particules autour des plants et troncs 
a proteger et a isoler, par l'entremise d'arceaux en f il' de fer, de 
lani&res ou de samples. 
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